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HAUPTPATENT 
Mount Hope Machinery, S. A., Lausanne 
Verstellbare Dehn- and Schrumpfwalze 

John Douglas Robertson, Taunton (Mass., USA), ist als Erfinder genannt worden 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Dehn- und 
Schrumpfwalze, der eine verstellbare Krummung ge- 
geben werden kann. Mit einer veranderbaren Langs- 
krummung ist es bekanntlich raoglich, dafi die Dehn- 
s oder Schrumpfwirkung der Walze auf eine sich be- 
wegende, an der Walze anliegende biegsame Material- 
bahn geandert werden kann. 

In langsrichtung gekriimmte Walzen werden auf 
verschiedenen Gebieten verwendet, um biegsame 

io Materialbahnen und Bogen aus Gewebe, Papier, 
Kunststoff, Filmen, Folien, Drahtgeweben und der- 
gleichen seitiich zu dehnen, so daB Falten entfernt 
werden und die Sicherheit besteht, daB eine die Walze 
vedassende Bahn annahernd (Tie vorbestimmte Breite 

w hat. In Langsrichtung gekriimmte Walzen werden 
auch zum Zusammenziehen oder Schrumpfen solcher 
Bahnen und zum Korrigieren des EinschuBfadens 
oder des Fullfadens von Gewebebahnen verwendet. 
Mit einem Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung soil 

so eine in ihrer Krummung verstellbare Walze geschaffen 
werden, die wirtschaftlich giinstig hergestellt werden 
kann und die eine groBere Stabilitat in der Verwen- 
dung zeigt als vergleichbare bekannte Walzen. 

Ferner soil eine in ihrer Krummung verstellbare 

is Walze mit einer Achse geschaffen werden, die in 
Langsrichtung geschlitzt ist, um mehrere verhaltnis- 
maBig lange Achsteile zu bilden, die an dem einen 
Ende der Achse miteinander verbunden, im iibrigen 
aber relativ zueinander beweglich sind, um eine 

30 Langskriimmung der Achse zu erzielen. Am anderen 
Ende der Achse sollen Vorrichtungen vorgesehen 
werden, die die ReMvbewegungen der Achsteile 
regeln und die die Achsteile in ausgewahlten Relativ- 
stellungen, die eine vorbestimmte La^gskrummung 

3$ der Achse ergeben, festhalten. 

Ferner soU eine in ihrer Krummung verstellbare 
Walze mit einer anfanglich geraden und starren 



Achse geschaffen werden, die von dem einen Ende 
nach innen bis zu einer Stelle geschlitzt ist, die kurz 
vor dem anderen Ende der Walze Ikgt, um auf diese « 
Weise mehrere verhaltnismaBig lange Achsteile zu 
bilden, die am anderen Ende fest miteinander ver- 
bunden sind, im iibrigen aber eine freie Langsbewe- 
gung relativ zueinander ausfiihren konnen. An dem 
einen Ende der Achse ist eine Vorrichtung vorhan- 45 
den, die relative Langsbewegungen der Achsteile be- 
wirken kann und die eine ausgewahlte Stellung dieser 
Achsteile mit einer vorbestimmten Langskriimmung 
der Achse aufrechterhalten kann. 

Allgemein soil die Ausfiihrung und die Arbeits- so 
leistung von Dehn- und Schrumpfwalzen verbessert 
werden, und zwar insbesondere von solchen Walzen, 
deren L^gskriimmung nach Belieben geandert wer- 
den kann. 

Anhand der Zeichnung werden solche Ausfiih- ss 
rungsbeispiele der Erfindung erlautert In der Zeich- 
nung ist: 

Fig. 1 eine teilweise in Ansicht dargestellter Mit- 
telschnitt einer in ihxer Langskriimmung versteUbaren 
WaLze, die mit ihrer Achse in gestreckter oder gerader 60 
SteHung dargestellt ist, 

Fig. 2 ein der Fig. 1 ahnticher Schnitt, der in 
einem vergroBerten MaBstabe die am linksliegenden 
Ende der Walze nach Fig. 1 vorhandenen Walzen- 
teile und ihre Lagerung zeigt, wobei der Walze und 65 
ihrer Achse eine Langskriimmung gegeben worden 
ist, 

Fig. 3 ein Querschnitt nach Linie 3-3 der Fig. 1 
in einem groBeren MaBstab als in Fig. 1 und in einem 
kleineren MaBstab als in Fig. 2, 70 

Fig. 4 ein Querschnitt nach Linie 4-4 der Fig. 1 
im MaBstab der Fig. 3, 

Fig. 5 ein Querschnitt nach linie 5-5 der Fig. 1 
im MaBstab der Fig. 3 und 4, und 
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Fig. 6 ist ein teilweise in Ansicht dargestellter 
Schnitt einer abgeanderten Walzenachsenausfiihrung. 

Der in Fig. 1 in gestrecktem oder geradlinigem 
Zustand dargestellten Walze 10 kann die in Fig. 2 
s dargesiellte Langskriimmung gegeben werden, wobei 
der Kriimmungsgrad veranderlich ist und den jeweili- 
gen Verhaltnissen oder Erfordernissen angepaBt wer- 
den kann. 

Die Walze 10 dreht sich auf der Achse 12 mitteJs 
io verteiiter KugeUager 14, von denen jedes KugeUager 
einen auf der Achse 12 undrehbar aufgesetzten inne- 
ren Laufring 14' und einen auBeren Laufring 14" auf- 
weist, derinnerhalb einer Walzenhiilse 16 von mehre- 
ren zylindrischen Walzenhiiisen befestigt ist und der 
is sich mit der Walzenhiilse 16 dreht. Ein biegsamer 
Walzeniiberzug 18 bedeckt alle Walzenhiiisen und 
verbindet die Walzenhulsen miteinander, so daB sie 
sich mit dem trberzug 18 drehen. 

Die Achse 12 kann einen runden Qaerschnitt 
20 haben, kann aber auch jede beliebige andere zweck- 
dienliche Querschnittsform aufweisen, auf der die 
inneren Laufringe 14' gegen Drehung gehalten wer- 
den. Die dargestellte Achse hat einen sechseckigen 
Querschnitt, und die inneren Laufringe 14' haben 
2s entsprechende sechseckige Offnungen, so daB sie 
dicht auf die Achse passen. Jedes KugeUager wird 
mit Klemmsitz in eine andere Walzenhiilse 16 zur 
Vorbereitung des Zusammenbaues eingesetzt. Die 
KugeUager mit den darauf befindUchen Walzenhulsen 
so 16 werden dann nacheinander auf die Achse 12 auf- 
geschoben, wobei Abstandsringe 20, 22 zwischen be- 
nachbarten Kugellagera verhaltnismaBig locker auf 
die Achse 12 aufgesetzt werden. Die Abstandsringe 
20, 22 werden zwischen den inneren Laufringen 14' 
ss eingeklemmt.Die benachbarten Kanten der Abstands- 
ringe haben nach innen und auBen verlaufende 
Schragflachen 21 und 23 (Fig. 2), so daB die Ab- 
standsringe selbsteinstellend sind und sich jeder der 
Achse 12 gegebenen Kriimmung anpassen. 
40 Der rechtsliegende Endabschnitt der Achse 12 
(Fig. 1) ragt ziemlich weit iiber das Endkugellager 14 
hinaus. Das Ende der Achse 12 ist abgesetzt und tragt . 
Gewinde 24 zur Aufnahme eines Anschlagringes 26, 
der von Sperrmuttern 28, 30 gehalten wird. Eine ver- 
45 haltnismaBig lange Abstandshiilse 32 liegt zwischen 
dem Anschlagring 26 und dem inneren Laufring 14' 
des Endkugellagers 14 lose auf der Achse 12. Die 
Hiilse 32 durchsetzt ein bekanntes Gleidager oder 
Pendeliager 34, das in einem Lager 36 beweglich ge- 
so lagert ist, welches das eine Ende der Walze 10 tragt 
Die Achse 12 weist einen Langsschlitz 38 auf, der 
sich von seinem in F5g. 1 linksliegenden Ende iiber 
den groBten Teil der Achse erstreckt, um zwei Achs- 
teile 12' und 12" zu bilden. In der Darstellung endet 
55 der Schlitz 38 am rechtsliegenden Endteil der Walze, 
gesehen in Fig. 1, in der Nahe des Endkugellagers 14. 
Daher ist ein wesentlicher Endteil 40 der Achse un- 
geschlitzt und starr. 

Am anderen Ende von Achse 12 ist der Achsteil 
6o 12' an der Verbindungsstelle 42 an eraer Flansch- 



biichse 44 angeschweiBt oder anderweitig starr be- 
festigt, wahrend der Achsteil 12" an der Verbin- 
dungsstelle 46 an einer Fianschbuchse 48 an- 
geschweiBt oder anderweitig starr befestigt ist. Die 
Fianschbuchse 48 hat einen Ring 49 mit einer Ge- t* 
windebohrung zur Aufnahme des mit AuBengewinde 
versehenen starren Rohres 50, das in den Ring 49 
eingeschraubt ist und an der Fianschbuchse 44 an- 
liegt. Ein langer Schraubenbolzen 52 durchsetzt lose 
das Rohr 50 und ist mit dem Gewinde 54 seines to 
Innenendes in die Fianschbuchse 44 eingeschraubt 
und mit der Fianschbuchse 44 durch eine Klemm- 
schraube 56 verbunden. Das AuBenende des Rohres 
50 tragt eine Gewindemutter 58, die auf das Gewinde 
des Rohres 50 aufgeschraubt und mitteJs einer ?s 
SchweiBnaht 60 fur dauernd mit dem Rohr 50 ver- 
bunden ist. Eine an der AuBenseite der Gewinde- 
mutter 58 befestigte Anschiagscheibe hat eine Mittel- 
bohrung, die auf den Kopf 53 des Schraubenbolzens 
52 lose aufnimmt. Eine andere Gewindemutter 64 ist so 
auf das Rohr 50 aufgeschraubt. Ein Schraubenschlus- 
sel 66 kann auf die eine oder die andere Gewindemut- 
ter 58 oder 64 aufgesetzt und von der einen Gewinde- 
mutter auf die andere Gewindemutter zu den spater 
beschriebenen Zwecken verschoben werden. 8 s 

Die Flanschbuchsen 44 und 48, die mit dem 
Ende des Achsteiles 12' bzw. dem Ende des Achstei- 
les 12" verbunden sind, durchsetzen gleitend das Pen- 
deliager 68. Fianschbuchse 48 ist mitteis eines Nuten- 
keiles 70 mit dem Pendeliager 68 verbunden. Das 9 o 
Lager 68 hat in Richtung des Durchmessers sich 
gegeniiberstehende Ausnehmungen zum drehbaren 
Aufnehmen von Zapfen 72 (Fig. 3), die aus dem 
Ring 74 des Lagerblockes 76 ragen. 

Zweckdienliche Druckteile sind auf der Achse 12 95 
zwischen dem Pendeliager 68 und dem Innenlaufring 
des Endkugellagers 14 am linksliegenden Endteil der 
Walze verteilt. In der Darstellung ist nachst dem 
KugeUager 14 ein Ring 78 und ein mit einem 
Schmiernippel 82 ausgerusteter langer Ring 80 zwi- i 0 o 
schen dem Ring 78 und einer Unterlegscheibe 84 an- 
geordnet. Zwischen der Unterlegscheibe 84 und dem 
Pendeliager 68 ist ein im Durchmesser groBer Ring 
86 eingeschaltet. Ein zweiter Ring oder Abstandsring 
88 licgt zwischen der AuBenseite des Pendellagers 68 ios 
und einer Unterlegscheibe 90, die das Rohr 50 locker 
umgibt und die an der Gewindemutter anliegt. Wird 
die Gewindemutter 64 mitteis des Schraubenschlus- 
sels 66 nach innen geschraubt, dann werden alle 
Ringe und Abstandsringe unter Langsdruck gesetzt. n © 

Wahrend jedoch die zusammengesetzten Teile 
weiterhin locker bleiben, wird der Schraubenschlus- 
sel 66 von der Gewindemutter 64 auf die Gewinde- 
mutter 58 als Vorbereitung einer der Walze zu 
gebenden Kriimmung geschoben, wobei die Kriim- ns 
mung durch Einschrauben des Rohres 50 nach innen 
in bezug auf den Ring 49 der Fianschbuchse 48 er- 
halten wird. Hierdurch wird eine relative Auswarts- 
bewegung des Achsteiles 12" und Einwartsbewegung 
des Achsteiles 12' erreicht, so daB die Achse eine 
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Kriimmung wie in Fig. 2 dargestellt annimmt. Die 
GroBe der erzielten Kriimmung kann so gewahlt wer- 
den, daB sic den jeweiiigen Wiinschen und Erforder- 
nisscn entspricht. Die Pendellager 34, 68 stellen sich 
s entsprechend der erzielten Kriimmung der Achse von 
selbst ein. Dann wird der Schraubenschliissel 66 auf 
die Gewindemutter 64 aufgeschoben, urn nunmehr 
die Einzcltcilc der Walze in langsrichtung festzuklem- 
mcn, so daB eine starre Walze erhalten wird, die die 

io gewahlte Liingskrurnmung hat. 

Zweckdienliche Endkappen 92, 94 schliefien die 
Enden des Walzenkorpers an den Druck- und Ab- 
standshiilsen 32, 80. 

Der in der Achse 12 vorhandene Schlitz 38 kann 

is durch ein cntsprechendes Sagenblatt hergestellt wer- 
dcn. Die Achsteiie 12' und 12" werden in einem ge- 
ringen Absland voncinander durch einen Stredfen 96 
zweckdicnlichen Materials gehalten, der locker in den 
von dem Siigenblatt hergestellten Schlitz eingeschoben 

20 ist und der den Schlitz im wesentlichen auf seiner 
ganzen Liinge ausfiillt. 

Fig. 6 zeigt eine abgeanderte Form der Achse 12 
mit zwei Schlitzen 38', die drei relativ zueinander 
bewegliche Achsteiie 12a, 12b und 12c bilden, von 

25 denen der Achsteil 12a an der Verbindungsstelle 42' 
an der Flanschbuchse 44 angeschweifit Oder ander- 
weitig befestigt ist, die ahnlich der Flanschbuchse 44 
der Ausfuhrung nach Fig. 1 und 2 ist. Achsteil 12c 
ist an der Verbindungsstelle 46' an der Flanschbuchse 

30 48 befestigt, die ahnlich der Flanschbuchse 48 der 
Ausfuhrung nach Fig. 1 und 2 ist. Der mittlere Achs- 
teil 126 ist frei, so daB er eine Bewegung relativ zu 
den beiden anderen Achsteilen 12a und 12c ausfuh- 
ren kann. Lockere Streifen 96 fiillen vorzugsweise die 

35 Schlitze wie bei der bereits beschriebenen Ausfuh- 
rung aus. 

Die in Fig. 6 dargestellte Achse wird in der in 
Fig. 1 und 2 beschriebenen Weise gelagert und ge- 
krummt Zwei Schlitze sind bei Achsen erwiinscht, die 
40 einen groBen Querschnitt haben und die mittels ernes 
einzigen Schlitzes nicht angemessen gebogen werden 
konnen. 

Die dargestellten Walzen mit geschlitzten Achsen 
konnen, wie aus der Beschreibung anhand der Zerch- 

4s nungen hervorgeht, wirtschaftlich gtinstig hergestellt 
werden. Es werden Walzen geschaffen, die je nach 
der ausgewahlten Langskriimmung des Walzenkor- 
pers leicht gebogen werden konnen und die eine 
kistungsfahige Vorrichtung besitzen, die eine Ande- 

so rung der Walzenkriimmung ermogjicht, wobei die 
Einzelteile in einem starren Arbeitszustand in der 
ausgewahlten Kriimmung gehalten werden konnen. 

PATENTANSPRUCH 
Verstellbare Dehn- und Schrumpfwalze mit einer 
55 Walzenachse, der eine verstellbare Krummung ge- 
geben werden kann, gekennzeichnet durch eine in 
Ruhelage gerade Achse (12) mit einer Schlitzzone, die 
sich von dem einen Ende der Achse aus liber den 
groBeren Teil der Lange dieser Achse erstreckt und 



in einem Abstand von dem anderen Ende dieser *o 
Achse (12) endet, um mehrere in Langsrichtung rela- 
tiv zueinander bewegliche Schlitzachsteile (12', 12") 
zu bilden, die mit dem ungeschlitzten Achsendteil 
(40) aus einem Stuck bestehen, wobei sich die Schlitz- 
achsteile (12'-12") von dem Achsendteil (40) weg in 6s 
der gleichen Richtung erstrecken; durch eine am 
Schlitzende der Achse vorhandene Krummungsvor- 
richtung (50, 58), mit der eine Langsbewegung des 
einen ScMitzachsteues (12") relativ zu dem anderen 
(12') erzeugt werden kann, um zwangsweise eine ?o 
Langskriimmung in mindestens einem der Achsteiie 
(12', 12") zu erzielen; durch in Langsrichtung gegen- 
einander einstellbare Organe (44, 48), die je mit 
einemi der Schlitzachsteile (12', 12") starr verbunden 
sind, das Ganze derart, daB die Schlitzachsteile (12', 75 
12") in Langsrichtung gebogen werden, wenn eines 
dieser Organe (44, 48) verstellt wird, und durch eine 
Blockiervonichtung (64, 90, 88, 68, 86, 84, 80), mit- 
tels der eine durch die Krtimmungsvorrichtung (50, 
58) erzeugte Krummung der Schlitzachsteile gesichert eo 
werden kann. 

UNTERANSPROCHE 

1. Walze nach Patentanspruch, gekennzeichnet 
durch einen verstellbaren, drehbar gelagerten Walzen- 
korper (10), aus dessen entgegengesetzten Enden die es 
entgegengesetzten Enden der Achse (12) ragen; durch 
Eingriffsorgane (44, 48), die je mit einem der Schlitz- 
achsteile (12% 12") an den Schlrrzenden verbunden 
sind, wobei durch die Krummungsvorrichtung (50, 
58) die Schlitzachsteile (12', 12") relativ zueinander 90 
in entgegengesetzten Langsrichtucgen verschoben 
werden konnen, um mindestens einen dieser Schlitz- 
achsteile zu biegen. 

2. Walze nach Patentanspruch, gekennzeichnet 
durch an im Abstand voneinander stehenden Stellen 9S 
langs der Achse (12) angeordnete Lager (14), die den 
Walzenkorper auf der Achse (12) drehbar tragen; 
durch Abstandsringe (20, 22) zwischen den Lagero 
(14), die mit Teilen (14') direkt an den Schlitzachs- 
teilen (12', 12'0 antfegen. 100 

3. Walze nach Unteranspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB mit der Blockiervorrichtung (54, 
64, 90 . . .) die Abstandsringe und Lager in Langs- 
richtung des Walzenkorpers (10) festklemmbar sind, 
um auf diese Weise die Achse in starrem Zustand zu 105 
halten, und zwar mit einer vorbestimmten Langs- 
krunarrrung in ihrer Schlitzzone. 

4. Walze nach Unteranspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sie zwei relativ zueinander gleitbare 
Eingriffsorgane (44, 48,) aufweist, daB ein mit AuBen- n 0 
gewinde versehenes Rohr (50) durch eines der Ein- 
griffsorgane (48) hindurchgeschraubt ist und an dem 
anderen Emgriffsorgan (44) anliegt; daB eine erste 
Gewindemutter (58) an dem Rohr (50) befestigt ist 
und eine zweite Gewindemutter (64) auf dem Rohr I15 
(50) verschraubbar ist, um die Abstandsringe (20, 22) 
und Lager (14) festzuklemmen, wobei ein Schrauben- 
schliissel (66) von der einen Gewindemutter auf die 
andere Gewindemutter aufgeschoben werden kann, 
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um das Rohr (50) zu drehen und eine Krummung in 
den Schlitzachsteilen (12', 12") zu erzeugen, wenn die 
erste Gewindemutter (58) vom Schraubenschliissel 
(66) gedreht wird, und die Abstandsteile (20, 22) und 
s die Lager (14) festzustellen, wenn die zweite Ge- 
windemutter (64) von dem Schraubenschliissel (66) 
gedneht wird. 

5. Walze nach Unteranspruch 4, gekennzeichnet 
durch zwei selbsteinstellende Hauptlager (34, 68) fur 

io die entgegengesetzten Enden dor Achse, wobei die 
Eingriffsorgane (48, 44) gleitbar innerhalb des einen 
Hanptlagers (68) angeordnet sind, an dessen ent- 
gegengesetzten Sehen Druckteile (84, 90) angeordnet 
sind, tiber die die Abstandsringe (20, 22) und die 

is Lager (14) bei einer auf dem Gewinderohr (50) er- 



folgenden Drehung der zweiten Gewindemutter (64) 
festgeklemmt werden. 

6. Walze nach Patentanspruch, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Schlitzzone der Achse zwei Schlitze 
(380 aufweist, die drei relativ zueinander bewegliche ao 
Achsteile (12a, 12b und 12c) bilden, wobei je einer 
der beiden Eingriffsorgane (48, 44) an je einem der 
beiden auBenliegenden Schlitzachsteiie (12a, 12c) 
befestigt ist. 

7. Walze nach Patentanspruch, dadurch gekenn- 2 s 
zeichnet, daB ein im ScMitz (38, 38') gleitbarer Fiili- 
streifen (96) die Schlitzachsteile trennt, um un- 
gewoDte Relativbewegungen benachbarter Schlitz- 
achsteiie zu verhuten. 

Mount Hope Machinery, S. A. 
Vertreter: A. Braun, Basel 
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